Gatezie przemystu,

w ktorych jestesmy
partnerem

przemyst metalowy

przemyst maszynowy
przemyst srodkoéw transportu
przemyst drzewno-papierniczy

WSZECHSTRONNOSC

kazdy rodzaj stali

NOWOCZESNOSC

nieprzerwany rozwoj
od ponad 150 lat

CZAS

duza elastycznos¢
i krotkie terminy

DOSWIADCZENIE

wsparcie techniczne
w kazdym projekcie

JAKOSC

kontrola jakosci na
kazdym etapie

EKONOMIA

doskonaty stosunek
jakosci do ceny
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DOSWIADCZENIE:

Bydgoska Fabryka Obrabiarek do Drewna
dziata nieprzerwanie od 150 lat. Od ponad
wieku dostarcza coraz nowoczesniejsze
urzadzenia, do obrobki drewna, wcigz
dbajac o jakos¢, wydajnosé i najwyzsza
precyzje dziatania urzadzen.

WIEDZA:

Dzieki potaczeniu wieloletniego doswiad-
czenia z ciaggtym poszukiwaniem mozliwo-
$ci rozwoju tworzymy rozwigzania precy-
zyjnie odpowiadajace na potrzeby niemal
wszystkich gatezi przemystu.

WSPOLPRACA:

Naszym partnerom zapewniamy nie tylko
wyposazenie w najwyzszej jakosci maszyny
iurzadzenia, ale rowniez wsparcie naszych
technologow w projektowaniu optymal-
nych rozwigzan i szkolenia dla personelu.

ROZWOJ:

Nie bazujemy tylko na tradycji. Systematycznie
wprowadzamy innowacyjne rozwigzania do
naszych produktow, modernizujemy park
maszynowy, wspotpracujemy ze szkotami

i uczelniami wyzszymi prowadzac prace
badawczo-rozwojowe.

WSZECHSTRONNOSC:

Skutecznie projektujemy i produkujemy
zarowno kompletne, zoptymalizowane
linie technologiczne, jak rowniez poszcze-
golne maszyny i urzadzenia dla przemystu
drzewnego.

JAKOSC:

Dzi$ FOD jest marka o zasiegu Swiatowym,
stynaca juz nie tylko z produkcji najwyzszej
jakosci urzadzen do obrobki drewna,

ale rowniez jako zespot doswiadczonych

i zdolnych inzynieréw wspierajacych swoja
wiedza zaktady zajmujace sie obrobka
drewna na catym sSwiecie.
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Obroébki materiatow za pomoca komputerowo sterowanych obrabiarek. Obrébka CNC
pozwala na szybkie, precyzyjne i wysoce powtarzalne wykonanie ztozonych ksztattow.

¢ wysoka doktadnos¢ obrébki

Wiertarko - frezarka Parametry . powtarzalnosé wymiarow
Stot 1100 x 1100 mm
Posuw poprzeczny X 1200 mm
Przesuw pionowy Y 1500 mm
Przesuw wzdtuzny Z 900 mm
Srednica wrzeciona @ 100 mm
Tokarka Parametry
Dtugos¢ toczenia 2000 mm
Wznios ktow 310 mm
Bramowe centrum frezarskie Parametry
Stot 4100 x 1700 mm
Posuw wzdtuzny X 4100 mm
Przesuw poprzeczny Y 2000 mm
Przesuw pionowy Z 800 mm

Istnieje mozliwos$c¢ uzycia frezarki konwencjonalnej:
pionowej, poziomej oraz uniwersalnej.

y ry
Obrobka kot zebatych, taricuchowych i slimakowych na specjalistycznych obrabiarkach
pozwalajaca na uzyskanie wymaganego uzebienia.
ZEBA I I C I I ¢ specjalistyczne maszyny

¢ wysoka jakos¢

Frezarki obwiedniowe Parametry
Max modut 10

Zeby proste i skosne tak
Strugarki do két stozkowych Parametry
Max modut 8

Max $rednica obrabianego kota @ 290 mm

Max szerokos¢ zebow 70 mm




TOCZENIE

Obroébka tokarska o pionowym uktadzie osi wrzeciona pozwalajaca na uzyskanie
réznego rodzaju kot o duzych gabarytach.
T . K K 1 . P ¢ specjalistyczne maszyny
oczenie na tokarce karuzelowe) arametry L e e e
Max srednica toczenia suportem pionowym 2230 mm
Max $rednica toczenia suportem bocznym 2000 mm
Max posuw suportem pionowym 1000 mm
Max posuw suportu bocznego 920 mm
Srednica stotu @ 2000 mm j
—
Toczenie detali na tokarkach =R
tradycyjnych Parametry l
Max dtugos¢ 3000 mm :;|
Max przelotowos¢ @ 105 mm
Max $rednica toczenia nad prowadnicami @900 mm
Max srednica toczenia nad suportem @ 570 mm

SZLIFOWANIE »
I WIERCENIE

Szlifowanie watkow

Obroébka na szlifierkach i wiertarkach pozwalajaca na wykonanie réznego rodzaju
otwordéw oraz na wykonanie obrobki wykanczajace;j.

¢ najwyzsza prezyzja wykonania
Max dtugosc¢ szlifowania

¢ wysoka wydajnosc¢ przy zachowaniu doktadnosci
Parametry
2500 mm
Wznios ktow 200 mm
Szlifowanie otworow Parametry
Zakres srednic otworu @ 12 - 100 mm
Max dtugos¢ szlifowania otworu 130 mm
Szlifowanie ptaszczyzn Parametry
Powierzchnia robocza 300 - 1500 mm
Max wysokos¢ szlifowania 500 mm
Wiercenie na wiertarkach: stotowych,
kolumnowych i promieniowych Parametry
2030 mm
Max odl. wrzeciona od stotu 1300 mm
Odlegtos¢ wrzeciona od podstawy

450 - 1800 mm



